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A paint sprayer has a pipe (12) connecting the transport fluid to 
the spray head (15) via a change-over valve (14) connecting the 
delivery pipe to a drain pipe (16) which leads to a collecting tank 
(17). There is a colour-changing block (13) allowing differently 
coloured transport fluids or cleaning fluids to be connected. Directly 
behind the valve on the drain pipe is a transparent region (18) between 
a photoelectric sensor and a light source. The sensor evaluates the 
light absorption through the region and once a certain level has been 
reached, a signal is sent to the block to supply new fluid using -an 
optic fibre. ADVANTAGE - Rapid and reliable cleaning of fluid paths. 
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) Die Eifindung batrifft eina Farbauftragvorrlchtung (10) mit 
ainaf Fkiidleftung (12) zur Zufuhrung von Auftragsfluid zu 
einer Auftragelnhait (15), vorzugsweise elne SpruhgJocka, 
mft einem in der Fhildleftung (12) angeordnetan Umfichatt> 
ventU (14), daa die Fluidlaitung (12) mi't einer Ablaufleitung 
(16) varbindat, die zu eInem SammalbahAltar (17) gefuhrt \at, 
aowie mit ainem Farbwachtalbtodc (13), dar an dte Ruldial- 
tung (t2) anschtiaftt und 2ur Bnspelsung von untarachiadtfeh 
farb)gam Auftrsgafluid aowta von Mnfgungafluld <Dant 
wobef die an daa UmschattvantN (14) anachilefiende Ablauf* 
leitung (16) zumindest berelchswaise tranaparent auagebO- 
dat ist und mit dam tranaparanten Berelch ein optoeJaktroni- 
scher Senaor (20) zusammanarbeltet der die Uchtabaorp- 
tJon des die Ablaufleitung (16) durchatrdmenden Fluids 
erfafit und bel einenr) featgeJegten Mindestwert der Uchtab- 
aorption dan Farfowechselblock (13) aowla daa Umscheltven- 
tn (14) anateuert um die Elnspelsung etnas neuen Auftraga- 
fluids uber die Ruidieitung (12) in die Auftragainheit harboi- 
ziifOhren. 




u 
Q 



DIa folganden AngabaA aind dan vom Anmaldar alngotaieliten Untarlagan antnomman 

BUNDE8DRUCKERE1 04^95 608024/199 



6/31 



DE 43 42 128 Al 

1 2 

Besdireibung Fluidleltung bis zu der Stelle, wo der photoelektroni- 

sche Sensor die Uchtdurdil&ssigkeit bzw. das vom 

Die Erfindung betrifft eine Farbauftragsvorrichtung durchstrdm nden Fluid nicht absorbierte Lidit auswer- 

xnit einer Fluidleltung zur ZufOhning von Auftragsfluid teu mSglichst klein bt, da hierduicb der strCmungsbe* 

zu einer Auftragseinheit, vorzugsweise eine SprOhglck- 5 dingte und leitungswegabb&ngige Zeitbedarf einerseits 

ke, mit einem in der Fluidleitung angeordneten Um- und gleichzeitig axich die Verbrauchsmenge an Reini- 

schaltvendl welches die Fluidleitungmit einer Ablauflei- gungsfluld im Hinblick auf den erforderiich n Bedarf 

tung verblndet, die zu einem Sanunelbeh&lter genihrt optimiert^d. h. verringert, werden kann. 

ist, sowie mit einem Farbwechselblock, der an die Fluid- GemfiB einer bevorzugten AusfQhningsform der Er- 

leitung anschlieBt und zur Einspeisung von unterschied- 10 flndung kann vorgesehen sein, dafi anstelle einer Ja/ 

iidien Farben sowie von Reinigungsfluid dient sowie ein Nein-Auswertung durch den photoelektronischen Sen- 

Verfahren zur Rcinigung der Farbauftragsvorrichtung. sor, entsprediend den Fluidzustflnden "trQb" oder Tdai^ 

Beim Beschichten von serienmftBig hergestellten Ge- der Sensor farbaktiv ist» d It, auf bestinunte» im Verar- 

genstflnden, wie z. B. von Fahrzeugkarosserien werden beitungsprogramm vorgeseheoe Farben differenzieren- 

heutzutage Qbliclienveise Rotationszerst&uber einge- 15 de Anzeigen gibt Hierdurch ist sichergestellt, daD nach 

setzt. die dazu dienen, den jeweiligen Farbauftrag auf Umschalten des Farbwechselblocks auf die neue Farbe 

die zu beschiditende Oberflache durchzufOhren. Auf- die Verlustmenge an Auftragsfluid, die daraus resultiert, 

grund der zahlrelcben angebotenen unterschiedlichen daB zunichst die Fluidleitung nut dem neuen Auftrags* 

Farben besteht die Notwendigkeit» h&ufig einen Farb- fluid gespOlt wird^um SptUfluidrQckstflnde zu beseitigen, 

wechsel vorzunehmen,waszurFo]gehat,da0dieFarb- 20 undbeiniditzurackgestelltemUmscbaltventildasAuf- 

auftragsvorrichtung, die von einem sogenamiten Farb- tragsfluid dem Sanunelbehfiher zug^flhrt wird, so ge- 

wecbselblock gespeist wird, zunflcfast von den Rflck- ring wie mOgUcli ist Um die Farbempfindiichkeit des 

stinden der bisherigen Farbe gereinigt werden mufi, pbotoelektronisclien Sensors zu steigem, kann es vor- 

bevor die neue Faji>e aufgetragen wird. Zu diesem teilhaft sein, unterschiedlkbe I^otosensoren zu inte- 

Zweck sind die im Bnsatz beflndUdien Farbwechsel- 2s grierei^ die auf die verschiedenen Farbt6ne unter- 

bl6cke zusBtzlich mit dnem Anschlufi fOr Reinigungs- schiedikh anspredien, so daB fOr jeden Farbton ein be- 

fluid versehen, fiber welchen die Parbauftragseinrich- stimmter Ref erenzwert resulderL 

tung gespQlt werden kann. - In Abwandlung der zuvor beschriebenen Anordnung 

Im Hinblick auf rationelle Ferdgung ist es erforder- kann auch vorgesehen sein, da3 der Photosensor sowie 

lich, die Taktzeiten fQr einen Farbwechsel m()glidist 30 der transparente Bereich m der Fluidleltung vor dem 

klein zu halten, um so eine mOglichst gute Auslasttmg Umscihaltvendl angeordnet nnd. Diese Anordnung bie- 

der Fertigungseinrichtungen zu erreichen. Um Fehler tet eine bessereMdglichkeitfilr das SpfUen des transpa* 

beim Farbauftrag infolge Verschmutzung oder Farb- rentenBereichs,uiKisoeinezuverlflssigereAnzeigegen* 

rflckst&nden der alten Farbe dcfaer auszuschlieBen, wer- auigkeit des Photosensors. 

den bislang die Leitungswege zwischen dem Farbwech- 35 Ein Verfahren zur Relnigung der Farbat^ftragsvcr- 

selblock und der Qblicherweise als Auftragseinheit ver- richtung, in welcher das aufzutragende Fluid der als 

wendeten Sprilhglocke solange von Reinigungsfluid Auftragseinheit dienenden Sprfxhglocke zugefOhrt wind 

durchstrdmt, bis dieses rOckstandsfrei, d h. klar, in den und bei einem Farbwechsel das bishenge Auftragsfluid 

hierf&r vorgesehenen Sammelbehftlter einstrdmt. Die mitteis Reinigungsfluid aus der Farbauftragsvorrich- 

hierfur vorgesehenen Sammelbehfilter, denen das rOck- 40 tung herausgeschwenunt wird, wobei das nach Durcb- 

standbeladene Reinigungsfluid zustrOmt, befmden sidi strGmen der Vorriditung rOckstandsbeladene Reini- 

hflufig in gewisser Entf emung tti der Farbauftragsvor- gungsfluld vor Erreichen der Sprfihglodce an dem er- 

richttmg, so dafi grOBere Leitungswege resultiereiii die wfthnten Umschaltventil abgeleitet und dem Sammelbe- 

sowobl hinsiditUch des Zeitbedarfs als auch hmsicbtlich hiiter zwecks Aufbereitung und/oder Entsorgung zuge- 

des erforderlichen Fluidvolumens sich naditeiUg auf cfie 45 fohrt wird, soil so gestahet sein, daB einerseits m5glichst 

Fertigungsablaufe und -kosten auswirken. wenig Zeit beansphicfat wizd f Or die DurchfQhning der 

Ausgehend von diesem Stand der Tedmlk ist es Auf- Reinlgimg der Auftragsvorrichtung und nach M6gUdi- 

gabe der Erfmdung ebe Farbauftragsvorrichtung der keit der Bedarf an Reinigungsfluid ndnimlert ist 

eingangsgenannten Art zuscfaaffen, mit der eine mche Diese Aufgabe wird erfindungsgemSfi in Oberein- 

und zuverlfts»ge Reiiugung der Fliudwege gev^hriei- 50 stimmupgmttdenkennzeichnendenMerkmalendesPa- 

stet ist. tentanspruchs 5 dadurch geldst, daB das abgeleitete Rd- 

Erflndungsgcmlfi wird diese Aufgabe dadurch gel5st, nigungsfluid hinsichdldi seiner IJchtabsojption ausge- 

daC die an das in der Fluidleitung angeordnete Um- wertet wird, um festzustellen ob es noch rOdcstandsbe- 

schaltventii anschlieBende Ablaufleitung, die zum Sam- laden ist oder klar, daB umnittelbar bei Erreichen eines 

melbehalter fuhrt, einen transparenten Bereich auf- 55 festgelegten Wertes der licbtabsorption, der dem eines 

weist, daB eine den transparenten Berek:h durchstrah- klaren Reinigungsfluids entspricht, die Einspeisung von 

lende Lichtquelle und ein photoelektronischer Sensor Reinigungsfluid in den Farbwechselblodc unterbrochen 

am transparenten Bereich der AbfluBleitung angeord- wird imd daB statt dessen das vorgesehene neue Auf- 

net sind, daB der pbotoelektronische Sensor die ankom- tragsfluid in die Vorrichtung dngespeist wird und 

mende Restlichtmenge und so die Licbtabsorption des 60 gleichzeitig das Umschaltventil zurtlckgestelh wird, so 

die AbfluBleitung durchstrOmenden Fluids erfaDt und daB das neue Auftragsfluid nidit mehr herausgeleitet 

da3 bei emem festgelegten Mindestwert der Lichtab- wird, sondern der Auftragseinheit zustrOmt 

sorption sein Signal das UmsdialtventH sowie den Farb- In Abwandlung dieses Verfahrens kann vorgesehen 

wediselblock ansteuert, um den Flwdwechsel zur Ein- sein, daQ die RQckstellung des Umschaltventils zeitver- 

speisungindie AuftragsemheitauszulOsen. es zOgerterfolgt«sodaBdasn ue Auftragsfluid zunAcfast in 

Dabei ist es vorteilhaft, daB der transparent Bereich die Ablaufleitung abgeleitet und dort photoelektronisch 

d r AbfluBleitung rodglichst nahe an dem Umschaltven- ausgewmet wird. Wenn cfiese Auswertuntg als Resultat 

til angeordnet Ist, so daB der Str6mungsweg von der den g wQnsdit n Fariyton besUitigt, erfolgt umnittelbar 
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die RQckstellung des Umschaltventiles, so da& das Auf- 
tra|;sf]uid im gewQnscfaten Farbton der Auftragseinheit 
ztistrdmt, so daB die Bescluchtung des jeweiOgen Ge- 
genstandes erfolgen kanzL 

Der Vorteil der neuen Vorrichtung bzw. des neuen 5 
Verfahrens zeigt sicb insbesondere darin, daB gegen* 
fiber der seithengen HaxKihabung kGrzere SpQlzdten 
erreicht werden bei gleicfazeidg verringertem Bedarf an 
Reinigungsfluid, da die hierfflr maBgebliche Kontrolle 
nicht erst am Ende der Ablauflehung. d K am Sansmel- \o 
behalter, erfolgt sondem in unmittelbarer Nfthe des 
UmschalTventils, das in die Fluidleitung integriert ist 
Damli sind lange Leitungswege mit dcm hiermit ver- 
bundenen Stromungs-Zeitbedarf vermieden, so daB 
sehf kurze Farbwechsel-Taktzeiten reaiisiert werden 15 
. k^noen. 

GemaB einer weiteren vorieilhafien Ausfuhrungs- 
form der erfindungsgemiBen Auftragsvorrichtung ist 
der optoelektronische Sensor mittels Lichtleitem mil 
dem transparenten Bereich der Abiaufleitiing verbun- 20 
den. Dies bietet sich insbesondere dann an, wena in der 
Auftragsvorrichtung der hierfOr erforderilche Plau 
fehlt, z. B. im Falie einer beabsichtigten Nacfariistuogi 
Mit Hilfe der hierbei eingesetzten lichtleitertedinik be- 
steht die Mdglichkeit als Sensor eine Auswerteeinheit 25 
zu benutzen, die aufgrund Ihrer Abmessimgen nicfat in 
dem Farbauftragsgerflt integriert werden k6nnte. Da 
die Obertragung der optischen Informationen aber die 
LJchtieiter nahezu verlustfrei erfolgt, kann die als Sen- 
sor dienende Auswerteeinheit durchaus in gewisser 30 
rfiumJicher Entfernung zur beireffeaden Auftragsvor- 
richtung angeordnet sein, ebenso wie fiblicherweise 
auch die Steuerungseinheiten far die betriebliche Steue- 
nmg der Farbauftragsvorrichtung. 

Diese und andere vortexlhafte Ausgestaltungen der 35 
ErFindung sind Gegenstand der Unteranspruche. 

Anhand eines in der Zeichnung schematisch darge- 
stellten Ausfilhrungsbeispieles sollen die ErHndung, vor- 
teilhafte Ausgestaltungen sowie besondere VorteUe der 
Erfindung nfiher erUlutert und beschrieben werdezL 40 

Es zeigt die einzigc Figur eIne Schemaskizze einer 
erfindungsgemiBen Auftragsvorrichtung. 

Die einzige Figur zeigt in schematischer Darstellung 
eine Farbauftragsvorrichtung 10 mit einer Fluidleitung 
12, die voni dnem Farbwecl^elblodc 13 Qber ein Um* 45 
schaltventli 14 zu einer Farbauftragseinheit 15 fOhrt, die 
hier als SprChglocke ausgebildet isL Das Umschaltventil 
14 verbindet die Fluidleitung 12 mit einer AbiaufleltUDg 
16, die ZU einem Sammelbeh&lter 17 gefllhrt ist 

Der unmittelbar an das Umschaltventil 14 anschlie- 50 
Bende Bereich 18 der Ablaufleitung 16 ist transparent 
ausgebildet, so daB der jeweilige Beladungszustand mit 
FarbrQckst&nden des die Ablaufleitung 16 durchstrO- 
menden Reinlgungsfluids optisch-visuell wahrnehmbar 
isL Solange das vom Farbwechselblock 13 in die Ruid- ss 
leitung 12 eingespeiste Reinigungsfluidt daB zu dessen 
Reinigung von Farbrilckst&nden dient, riickstandsbela- 
den ist, absorbiert es einen deraentsprechenden Anteil 
von quer zur Strdmung hmdurchgeleiteten Licht So- 
bald simtHche FarbrOckstfinde in der Farbauftragsvor- 60 
richtung 10 vom Reinigungsfluid herausgeschwemmt 
sind, wird dieses klar und die Lichtabsorption verringert 
sIch auf ein Minimum. Unter Ausnutzung dieser physi- 
kalischen Gegebenheitcn ist der transparente Bereich 
IS.der Ablaufleitung 16 im Erf assungsbereich eines opti- es 
schen Sensors 20, der Lichtleiter 22 an dem transparen- 
ten Bereidi 18 ankoppelt und so die optischen Eigen- 
schaften des hindurctetrOmeDden Flmds erfaBt und aus- 



wertet. Der optische Sensor ist seinerseits mit einer die 
Farbauftragsvorrichtung beaufschlagenden, hier nicht 
n&her gezeigten Zentralsteuereioheit verbunden, so daB 
bei Errek:heD bestimmter vorgegebener Werte der 
Farbwechselblock 13 bzw. das Umsdialtventil 14 bet&- 
tigt werden, um die Einspeisung des neuen gewQnschten 
Auftragsflmds vorzunefamen. 

Patentansprfiche 

L Farbauftragsvorrichtung (10) mit emer Fluidlei- 
tung (12) zur Zufflhrung von Auftragsfluid zu einer 
Auftragseinheit (15), vorzugsweisc eine Spriihgiok- 
ke, mit einem in der Fluidleitung (12) angeordneten 
Umschaltventil (14), das die Fluidleitung (12) mit 
einer Ablaufleitung (16) verbindet, die zu einem 
Sammelbehalter (17) geffihrt 1st, sowie mit einem 
Farbwechselblock (13), der an die Fluidleitung (12) 
anschlicBt und zur Einspeisung von unterschiedJich 
farbigem Auftragsfluid sowie von Reinigungsfluid 
dient, dadurch gekennzeidmet, daB wahlweise in 
der Fluidleitung (12) unmittelbar vor desm Um- 
schaltventil (14) Oder in der daran anschlieBenden 
. Ablaufleitung (1^ unmittelbar hinter dem Um- 
schaltventil (14) ein transparenter Bereich (18) vor- 
gesehen ist, dafi erne den transparenten Bereich 
durchstrahlende Lichtquelle und ein photoelektro- 
nischer Sensor am transparenten Bereich (18) ange- 
ordnet sind, daB der pbotoelektronische Sensor die 
ankommende Restlicbtmenge und so die Lichtab- 
sorption des die Leitung (12, 16) durchstr6menden 
Fluids erfaBt imd dafl bei einem festgelegten Min- 
destwert der Lichtabsorption der photoeJektroni- 
sche Sensor mit einem Signal das Umschaltventil 
(14) und den Farbwechselblock (13) ansteuert, um 
die Einspeisung von neuem Aziftragsfluid m die 
Fluidleitung (12) und in die Auftragseinheit (15) 
herbeizufuhren. 

2. Farbauftragsvorrichtung nach Anspruch I, da- 
durch gekennzelchnet, daB der transparente t Be- 
reich (18) unniittelbar an das Umsdialtventil (14) 
anschlieBt 

3. Farbauftragsvorrichtung nach Anspruch 1 Oder 
2, dadurch gekennzelchnet, daB der pbotoelektroni- 
sche Sensor (20) tlber Lichtleiter (22) mit dem trans- 
parenten Bereich (18) der Ablaufleitung (16) ver- 
bunden ist 

4. Farbauftragsvorrichtung nach einem der vorhe- 
rigen Anspriiche, dadurch gekennzelchnet, daB in 
Abwandlung die Lichtquelle und der pbotoelektro- 
nische Sensor (20) mittels eines zwischengeschaite- 
ten Lichdeiters (22) am transparenten Bereich (18) 
mittelbar ankoppeln, 

5. Verfahren zur Reinigung einer Auftragsvorrich- 
tung ^10), m welcher Auftragsfluid einer Auftrags- 
einheit (15) zugeftlhrt wird und bei einem Fhiid- 
wechsel das bisherige Auftragsfluid mittels Reini- 
gungsfluid aus der Auftragsvorrichtung (10) her- 
ausgeschwemmt wird, wobci das nach Durchsupd- 
men der Auftragsvorrichtung (10) rOcicstandsbela- 
dene Reinigungsfluid vor Erreichea der Auftrags- 
einheit (15) abgeleitet zwecks Aufbereitung undJ 
Oder Entsorgung gesammelt wird, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB das abgeleitete Reinigungsfluid hin- 
sichtlich seiner Lichtabsorption aasgewertet wu-d, 
um daran festzustellen. b es noch rQckstandsbela- 
den der kiar ist, daB sofort bei Errelchen eines 
festgelegten Mindestwertes, der dem eines klaren 
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